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1 OBJETIVO E CAMPO DE APLICACAO % &
S
Este documento estabelece os requisitos relativegpéessdo da incerteza de Q&digéo que os
laboratorios de calibracdo na area de torque deatender para obter e manter<® reconhecimento

pela Rede Metroldgica RS. Este documento aplicara galibracdo de toﬁgtg?@lros e calibradores

de torquimetros, devendo ser observado pelos la@bms reconhecidos e postulantes ao
reconhecimento e pelos avaliadores técnicos da Rettelogica RS da aréa de torque.
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2 REFERENCIAS §
S
o
* Versao Brasileira do Documento de Referéncia E%ﬁﬁxpresséo da Incerteza de Medicao
na Calibracao (Janeiro/1999). é’@
x
* EA-10/14 —EA Guidelines on the Calibration QQStatic Torquedduring Devices
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3 DEFINICOES &Q
O.x
* Na&o aplicavel. &
<
&
AN
4 METODOLOGIA ©

éo
O calculo da incertez/:Qie medicdo na area de tatgque ser efetuado para todas as calibracfes
realizadas, levando;em consideragé&p menos as componentes de incerteza apresentadas neste
documento. Ist% o quer dizer que ndo deva constaalculo de incerteza do laboratorio outras
fontes que p%gé ao ser necessarias, dependendsalo ¢

>

&N
Os célc@% e a expressao das incertezas de medifgientes as calibracbes realizadas pelos
laboratorios devem ser elaborados e implementae@cordo com os principios estabelecidos no
documento “Verséo Brasileira do Documento de Raf@aeEA-4/02 — Expresséo da Incerteza de
icdo na Calibracao” (Janeiro/1999).

Tabela 1: Componentes de incerteza a serem coasiole na calibracéo de
torquimetros (torque estéatico) e calibradores degtdmetros.
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Tabelal — Componentes de incerteza a serem denados na calibracéo de torquimetros (torque estéite cal‘itﬁﬁ’gores de torquimetros
Componentes de Causa Método De Determinacéo D@s?fribuigéo de Divisor
Incerteza {b@obabilidade Apropriado
Incerteza herdada di&xatiddao limitada npDeclarada no certificado de calibragdo do padrr?r{@&,o Fator de
calibragéo do calibracéo. uma incerteza expandidd)™. \{,\ Normal abrangéncia K
padréo Incerteza de medicdo na N expresso np
calibracédo do padréao. @,@ certificado de
N4 calibracéo do
O ~
Ly padréo.
Desvio padréo Diversas. A funcéo estatistica utilizada para{g’arr a dispersdo
Experimental da nos resultados é o desvio paqg% amosi(al) dosn Normal \/7
média valores que compdem a série_de medicdes. n
Nota: Nos casos onde o d@o padrdo amostral for jgual
a zero e os coeficientes dQ ensibilidade a resolucéo
para o desvio pad forem iguais, multiplicar o
coeficiente de sen@f%ilidade poy2 na componente
relativa a resolquQ.\
Erro de Diversas. . . L .
posicionamento do gi?lgsag:gségu;né?;ts analdgicos, considerar 1/10 o da Triangular \/6
ponteiro do 2 '
Lnaslittglrlgzgto em P_ara :@)ﬁrumentos digitais, considerar o ultimatdig Retangular
sQELihcatlvo. 12
Resolucao do Valor de uma divisdo déara instrumento digital: Ultimo digito significant
padrdo de referénci@scala ou capacidade |d&ara instrumento analégico: Valor de uma divisad deRetangular \/E
interpolacao Iimil{% deescala, capacidade de interpolacao do operadaaloude
padréo. O uma divisdo do nonio.
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CONTINUACAO: Tabela 1
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linearidade da curv
de correcéaocaso
aplicavel

erros

Quando se corrigem 0s

do padrao, ajustan

uma curva de corregao.

u%e correcdo. Considerar o maior desvio nagg de
medicdo. Fazer a soma algébrica desse d% |
com a incerteza expandida. Y

ionalo fi

N&o aplicavel

Componentes de Causa Método De Determinacgao &Distribuigéo de Divisor
Incerteza Probabilidade Apropriado
Desvio de Obtido através da comparacéo da curva real comva cu

N&o aplicavel

Erro ndo corrigido
do padréao de
referénciacaso

Quando nao se corrigem
os erros do padréo de

Considerar o maior erro na faixa utit'gi%a, em nddu
fazendo a soma algébrica desse{gﬁw, no final,acom

N&o aplicavel

N&o aplicavel

- referéncia incerteza expandida. 2
aplicavel
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