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Com os requisitos da ABNT NBR
10821:2011, o consumo de aco
pelo segmento tera um
incremento de 30%.

A tradicional producéo de acucar

fez da industria sucroalcooleira
um dos principais segmentos da
economia .

Estima-se que cerca de 4 a 6%
do PIB dos paises
industrializados sejam dedicados
aos processos de medicdo.
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A Rede Metrologica RS foi acreditada pela
CGCRE/INMETRO como provedora de ensaios de proficiéncia
em setembro de 2011. A Rede participou do projeto piloto e foi
avaliada em dezembro de 2010 pelos avaliadores Fatima Martins,
llse Lemos, Mauricio Soares e Roberto Junqueira. A entrega do
certificado foi realizada em um evento ocorrido no Rio Janeiro, no
dia 1° de setembro deste ano.
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Concreto de alta resisténcia
consegue suportar acao

do fogo

Da teoria a pratica

O CAR ¢é mais resistente
porque é menos poroso, mais
compacto

Conhecido por néo ser apropriado para suportar altas
temperaturas, o concreto de alta resisténcia (CAR) pode ser
mais eficiente nessas condi¢des do que o concreto normal.
Isso porque outros fatores como a configuragdo das
armaduras (arranjo das barras de ago), as dimensotes do
pilar e a idade da amostra podem influenciar no resultado
dos estudos. “Propusemos algumas diretrizes para os
futuros estudos com concretos, e todas elas tém aplicacao
viavel”, afirma o engenheiro civil Carlos Amado Britez, autor
do estudo realizado na Escola Politécnica (Poli) da USP.

Detalhe mostra os danos causados pelo fogo. Armadura ficou pouco exposta.

Segundo ele, o CAR é mais suscetivel ao fendbmeno de
spalling, que é o desplacamento do concreto. “[O CAR] é
mais resistente porque € menos poroso, mais compacto.
Mas quando o material é exposto a altas temperaturas, a
agua presente possui dificuldade para extravasar pelos
poros. Com menor porosidade, a pressao interna aumenta
a ponto de desplacar o concreto e isso € uma das causas
mais caracteristicas do fendmeno conhecido como
spalling”, explica. O trabalho propde que sempre se analise

spalling em amostras com dimensdes proximas a realidade
de um elemento estrutural, como uma laje ou um pilar.
“Quando se analisa em corpos de prova, que sao pequenos
e ndo possuem armadura, a chance de o material explodir é
muito maior. Mas isso ndo significa que o material é
inapropriado, pois as dimensdes do corpo de prova sao
muito pequenas e ele nado é armado como um elemento
estrutural”, afirma o pesquisador.

Outra proposta é que se atente também para a idade do
material utilizado. Em varias pesquisas sao empregadas
amostras feitas, geralmente, apenas um més antes do
experimento. Segundo Britez, isso ndo mostra como o
concreto se comportaria em uma situagdo real. “Em um
edificio, um pilar de 28 dias dificilmente seria afetado porum
incéndio pois o prédio ainda estaria em construgdo e nao
haveria moéveis de madeira ou tecidos, materiais que
contribuem para a carga de incéndio. Além disso, com o
passar do tempo o concreto ganha resisténcia e aumenta
seu grau de hidratagao, diminuindo sua umidade. O ideal,
entdo, seria a utilizacdo de amostras com pelo menos um
ano de idade para ensaios de simulagdo de incéndios”,
explica. O pilar utilizado no programa experimental foi
construido em 2002, oito anos antes da realizagdo do
ensaio.

O estudo também ressalta a importancia de se medir o
indice de exposicdo da armadura. Quanto mais do aco ficar
exposto ao fogo, maior a chance de ocorrer deformagao
excessiva nas barras, o que dificultaria um procedimento de
reabilitacdo do pilar. “Apenas 5% da armadura ficou a
mostra em nossa experiéncia. Ou seja, por mais que tenha
havido spalling, seria possivel reabilitar o pilar, sem
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necessidade de demoli¢do”, afirma o pesquisador.

Furo feito no pilar mostra a gradagéo das cores vermelha, preta e alaranjada

Vermelho, preto, laranja

Um dos aspectos mais importantes do estudo foi a
observagdo da mudanga da coloragao original do pilar. O
concreto utilizado no estudo era composto de agregados de
origem basaltica e possuia pigmentacao vermelha, utilizado
na obra para diferenciar o CAR dos outros concretos
empregados na construgéo do edificio e-Tower. Apds a
exposicao ao fogo, a superficie ficou alaranjada. Ainda
criou-se uma camada preta antes que se pudesse ver a
coloragédo vermelha, mais ao centro do pilar. “As analises
que fizemos mostraram que a cor € um indicador de
temperatura e de resisténcia mecanica”, explica Britez. Ou
seja, devido a uma redugdo do oxido de ferro (pigmento
utilizado na dosagem de concreto), o concreto vermelho
ficava preto com o calor aproximadamente acima dos
600°C e, caso a temperatura continuasse subindo, ele
mudava de cor novamente acima dos 900°C, para o
alaranjado. “A unica parte do concreto que poderia ser
reutilizada era a vermelha. O preto e o laranja estavam
'friaveis’. Ou seja, na pratica, para efeitos de
redimensionamento estrutural, o que acontece é que em
condigcdes de incéndio o pilar tem sua segao transversal
reduzida”.

Pilar utilizado no trabalho ficou de 2002 a 2010 ao ar livre na Poli

Da teoria a pratica

As analises mostraram
que a cor € um indicador

de temperatura e de
resisténcia mecanica

A amostra utilizada no estudo é uma réplica dos pilares
do edificio e-Tower, localizado na rua Funchal, no bairro Vila
Olimpia, Sao Paulo, construidos em 2002. O pilar ficou oito
anos ao ar livre no patio do Laboratério de Concreto da Poli
até servir o trabalho de Britez. No estudo, trés dos quatro
lados do pilar ficaram expostos ao fogo por trés horas para
que fossem analisados os danos causados pelas altas
temperaturas no CAR. O Instituto de Pesquisas
Tecnolégicas (IPT) foi utilizado para esta parte do trabalho,
que também contou com o apoio de diversas empresas e
instituicbes da area da construgao civil, como o Instituto
Brasileiro do Concreto (Ibracon).

Fonte: Victor Francisco Ferreira - Agéncia USP
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Estimulo a qualidade das

esquadrias de aco

Certificacao

A empresa fabricante deve
ter um Sistema de Gestao da
Qualidade, garantindo o
monitoramento de todas as
etapas da producao

Criado com o objetivo de promover a melhoria da
qualidade de portas e janelas de aco, estimular os
fabricantes a atender aos requisitos de norma técnica e
conquistar maior competitividade, o Programa de
Qualificagdo de Esquadrias de Aco esta mobilizando o
setor. Aiiniciativa, que recebeu a adesao de 35 empresas, é
conduzida pela Associacdo Nacional de Fabricantes de
Esquadrias de Ago (Afeaco) e esta alinhada ao Programa
Setorial da Qualidade (PSQ) de Esquadrias de Aco,
atualmente gerenciado pelo Instituto Aco Brasil (IABr). A
Associacao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) é o
Organismo Certificador.

O Programa de Qualificagcdo € aberto a qualquer
fabricante de esquadrias. Estima-se que existam hoje no
Brasil em torno de 55 fabricantes regulares de esquadrias
de ago, com uma producdo anual de 10.152.000 de
unidades. Destes, 36 sdo associados a Afeago e vém sendo
reiteradamente alertados para a importancia da
certificacao.

Duas premissas norteiam a certificagcdo do setor:
atender aos requisitos da ABNT NBR 10.821:2011 —
Esquadrias externas para edificacbes, norma que
determina o desempenho do produto, por meio de ensaios;
e que a empresa fabricante tenha um Sistema de Gestao da
Qualidade, garantindo o monitoramento de todas as etapas
da produgdo (venda do produto, projeto e desenvolvimento,
fabricagdo, armazenagem, transporte e entrega no cliente),
para que eventuais problemas sejam sanados e ndo se
repitam.

Os beneficios estendem-se aos consumidores - lojistas
de revendas, construtoras e o cliente final, ou usuério. Dos
35 fabricantes, 93% representam a produgao nacional de
esquadrias de ago. Dos 44 associados em todo o territorio

nacional, oito s&do fornecedoras de insumos para a
fabricagéo e 36 sao fabricantes de esquadrias de ago, com
uma producdo anual de 9.756.800 unidades, que
representam 96,5 % de todas as portas e janelas de ago
produzidas no Brasil anualmente. Entre os fabricantes
associados, oito tém uma linha de produtos certificados pelo
PSQ de Esquadrias de Ago.

Adquira os Servicos Tecnologicos
do SENAI com o seu Cartao BNDES

Mais informagées sobre os servicos disponiveis e aquisigédo do cartdo,

acesse www.cartaobndes.gov.br ou ligue (51) 3347.8796. Para servigos ainda ndo
cadastrados, consulte a Central de Atendimento do SENAI: (51) 3347.8800.
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Antes do langcamento do Programa de Qualificagao, a
Afeaco visitou 85 % de seus associados, oportunidade em
que verificou a necessidade de criar uma etapa anterior ao
processo de certificacdo. “Este programa prepara o
fabricante num periodo de quatro anos para a certificagéo
de todas as tipologias e linhas comerciais de seus produtos.
As oito empresas que ja possuem linha de produtos
certificados também aderiram”, comenta Souza.

O esforco da Afeagco em defesa da melhoria dos
processos produtivos e da certificagdo vem desde a sua
criacdo, em 2005, e tornou-se mais incisivo de 2009 em
diante. “Sensivel ao movimento nacional deflagrado pelo
PBQP-H, para obtencéao da melhoria da qualidade do setor
da Construcdo Civil, o segmento das esquadrias de ago
encontra-se mobilizado, para contribuir com produtos
conformes para as unidades habitacionais”, ressalta Souza
engenheiro responsavel. Ele acredita que, ao serem
atendidos os requisitos da ABNT NBR 10821:2011, o
consumo de aco pelo segmento tera um incremento da
ordem de 30%.
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Alinhamento ao PSQ

Com o Programa de Qualificacédo, a Afeago reforga o
Programa Setorial da Qualidade (PSQ) de Esquadrias de
Aco, iniciado ha 13 anos, com o objetivo de criar
mecanismos para garantir que o produto fornecido aos
usuarios da construgdo civil tenha conformidade com a
ABNT NBR 10821:2011. “Ao longo desse periodo, o PSQ
vem passando por diversas atualizagdes, sempre voltadas
para o atendimento da Norma Brasileira, utilizada para
avaliar o desempenho das esquadrias externas para
edificacbes”, observa a engenheira Catia Mac Cord S.

Certificacao

Com os requisitos da
ABNT NBR 10821:2011, o

consumo de aco pelo
segmento tera um
incremento de 30%.

Coelho, gerente do PSQ Esquadrias de Ago e diretora de
Mercado e Economia do Instituto A¢o Brasil.

No Instituto predomina o otimismo com relagédo aos
resultados do programa da Afeaco. “A expectativa é a
melhor possivel, considerando que, ao final, com as
empresas tendo alcancado a qualificagdo nos requisitos
estabelecidos, o mercado consumidor passara a contar
com mais fabricantes preparados para solicitarem a
certificagdo dos produtos”, afirma o engenheiro Fernando
Matos, gerente da Qualidade da entidade.

Matos também ressalta a publicagéo da Portaria N° 325,
de 7 de julho de 2011, do Ministério das Cidades, que dispbe
sobre as diretrizes gerais para aquisicao e alienacao de
iméveis por meio da transferéncia de recursos ao Fundo de
Arrendamento Residencial (FAR), no @mbito do Programa
Nacional de Habitagdo Urbana (PNHU), integrante do
Programa Minha Casa, Minha Vida.

No seu Anexo |, item 2 — Diretrizes Gerais, alinea f, a
Portaria estabelece o atendimento ao PBQP-H no que diz
respeito a qualidade e sustentabilidade do habitat e a
utilizagéo de materiais de construgédo em conformidade com
normas técnicas, especialmente aqueles produzidos por
empresas qualificadas nos Programas Setoriais da
Qualidade.

Portanto, com a certificacdo e a qualificacdo os
fabricantes de esquadrias de ago integrantes do
PSQ/PBQP-H passarao a oferecer produtos certificados
pela ABNT e poderdo participar do programa de moradias
do governo federal. “Os desafios para as empresas
participantes sdo grandes, mas o setor do ago, como
fornecedor da matéria-prima necessaria para a fabricagéao
de esquadrias, acredita que todos sairdo ganhando com a
qualidade e a conformidade do produto com a norma
técnica”, assegura Fernando Matos.

Fonte: ABNT

A MEDIDA CERTA PARA SUA EMPRESA CRESCER

Solugdes completas em processos de

acreditagao na ISO 17025.

CERTIFICAR

Parabenizamos a RMRS pela Acredita¢do para Prover Ensaios de Proficiéncia.
E muito importante podermos contar com este nivel de servico.

51 3379.0480
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Sistema de Gestao da Cursos
qualidade para laboratorios

Os métodos analiticos

d e an é]iSQS C]iﬂi Ca S utilizados na rotina

laboratorial devem

NM 1SO15189 fornecer resultados

precisos

Mais uma vez a Rede Metrolégica do Rio Grande do
Sul inova e oferece um curso focado nas demandas do
mercado. Para atender as necessidades dos laboratérios
de Analises Clinicas sera realizado o curso que tem como
objetivo apresentar e auxiliar os profissionais a
interpretarem a Norma ABNT NBR NM-1SO15189:2007.

O curso tem 16 horas — aula e, em 2012 o curso estara
acontecendo na Macro Office, Rua Piaui, 183, Porto Alegre, / 1
RS. Veja edicdo de JANEIRO/2012 - planilha completa de };’ '
cursos abertos agendados para o ano de 2012.

Também existe a possibilidade de realizar o curso in Tl (s
company. 4

Confira o conteudo programatico:

-Principios da gestéo da qualidade;

-Breve histérico da Norma ISO NM-ISO15189:2007;
-Requisitos da Norma NM-ISO15189;
-Documentacao exigida pela NM-1ISO15189;
-Exercicios

Mais informacdes no site
www.redemetrologica.com.br

UNIANALISES  ueugesmceai

LABORATORIO DE PRESTAGAO DE SERVIGOS DA UNIVATES

Os laboratérios do Unianalises possuem o reconhecimento da Rede Metrolégica do RS como
laboratérios competentes perante anorma NBR ISO/IEC 17025:2005 para anlise de dguas e alimentos. METROLOGICA
Também sao credenciados pelo Ministério da Agricultura, Pecuaria e Abastecimento (MAPA),

' B LABORATORIO RECONHECIDO SEGUNDO
habilitados pela ANVISA e cadastrados na FEPAM. Consulte o site para acessar os escopos. A NORMA NBR ISO/IEC 17025

«vﬁ» UNIVATES www.univates.br/unianalises | unianalises@univates.br | 51 3714-7027
~
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RMRS ¢ acreditada pela

CGCRE/INMETRO

Em destaque

A Rede Metrolégica do RS foi acreditada pela
CGCRE/INMETRO como provedora de ensaios de
proficiéncia em setembro de 2011. A Rede participou do
projeto piloto e foi avaliada em dezembro de 2010 pelos
avaliadores Fatima Martins, llse Lemos, Mauricio Soares e
Roberto Junqueira. A entrega do certificado foi realizada em
um evento realizado no Rio Janeiro, no dia 1° de setembro
deste ano.

A International Laboratory Accreditation Cooperation
(ILAC) estabeleceu a Politica sobre Participacdo em
Atividades de Ensaios de Proficiéncia Nacionais e
Internacionais (ILAC-P9:11: 2010), a qual reconhece que
essa atividade é uma ferramenta fundamental para o
processo de harmonizacdo dos acordos multilaterais e
bilaterais. Desse modo, bons desempenhos em atividades
de ensaio de proficiéncia devem ser levados em
consideragdo no processo de reconhecimento de
competéncia de laboratorios, sejam eles acreditagao inicial
ou na sua manutencao (INMETRO, 2011).

Com vistas a prover confianga nos desempenhos de
laboratérios nessa atividade, a CGCRE disponibilizou a
acreditacao de provedores de ensaios de proficiéncia, nos
moldes recomendados pela ILAC, com base no documento
ILAC G:13: 2007. Atualmente esta norma foi substituida
pela NBRISO/IEC 17043:2011, que apresenta os requisitos
técnicos e gerenciais para a competéncia de provedores de
ensaios de proficiéncia. Cabe destacar que os engenheiros
Filipe Albano e Marilia Rodrigues, da é&rea técnica da
qualidade e ensaios de proficiéncia da Rede, participaram
da tradugdo desta norma. A acreditagdo da Rede
Metrolégica RS iniciou com o escopo nas areas de
calibragao e ensaios, focando nos EP de balanga e carvéao.
A Rede pretende ampliar seu escopo nos proximos anos,
abrangendo outros EP desenvolvidos.

A Rede Metrologica RS gostaria de agradecer todos
envolvidos no processo de acreditagdo, em especial a
equipe do laboratério SENAI CETEMP e CIENTEC -
Combustiveis, que participaram ativamente do processo e
desta conquista.
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Fontes Consultadas:
http://www.inmetro.gov.br/credenciamento/acre_prod_ep.asp
Texto: Filipe Albano e Marilia Rodrigues
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Ganhos de Desempenho e
Qualidade para o Setor

Sucroalcooleiro

Artigo técnico

A industria sucroalcooleira é
um dos principais segmentos
da economia brasileira

A tradicional producdo de acucar associada a
crescente demanda de alcool fez da industria
sucroalcooleira um dos principais segmentos da economia
brasileira. Uma realidade que despertou o interesse de
grandes grupos levando a ocorréncia de fusées, uma
mudanga no modelo de gestdo deste segmento e uma
intensificagdo da busca por maior produtividade e qualidade
superior de produto.

As condigbes de trabalho das usinas sucroalcooleiras
colocam os equipamentos em contato direto com umidade,
abrasivos, pressdo elevada, gases oxidantes e altas
temperaturas. Atualmente, grande parte dos equipamentos
deste setor industrial € constituida de ago carbono, utilizado
devido ao menor custo por tonelada. Entretanto, a
fabricacdo de um equipamento em ago carbono o deixa
altamente susceptivel a corrosdo generalizada, fazendo
com que ocorra uma perda acelerada da espessura das
chapas aplicadas. Tal fato faz com que um intenso trabalho
com manutengao seja realizado, principalmente durante a
entressafra, quando diversas partes dos equipamentos sao
trocadas devido ao fim de vida util do material empregado.
As manutengbes na entressafra ocorrem praticamente
simultdneas em todas as usinas, o0 que gera escassez de
mao-de-obra especializada.

Alinhada as crescentes necessidades de
modernizagao do setor sucroalcooleiro, a Aperam South
America (ex-ACESITA) criou um projeto voltado
exclusivamente para este segmento. O trabalho, com
caracteristicas pioneiras, foi iniciado juntamente com as
usinas de agucar e alcool em 2001 quando pegas de
equipamentos em aco carbono foram substituidas por ago
inoxidaveis de forma a capturar os valores reais de
resisténcia a corrosao e desgaste deste material em campo.
Os acgos inoxidaveis oferecem alta resisténcia contra
corrosao generalizada devido a formagao de uma pelicula
protetora (camada passiva), propriedade garantida pela

adicao de no minimo 10,5% em massa de cromo (Cr) na
liga. Os resultados dos testes industriais comprovaram, de
forma significativa, a superioridade técnica e econémica do
inox, agregando maior vida util aos equipamentos, menor
custo de manutencéo e até mesmo uma melhor qualidade
do agucar.

Dentre os diferentes tipos de agos inoxidaveis
empregados nas usinas, o 410D (ou KO3 em outra
denominacao) apresentou a maior aplicabilidade neste
setor. Formado por uma liga com aproximadamente 11%
cromo e 0,35% niquel, este ago possui excelente
resisténcia em ambientes que combinam corroséo e
abrasao, alta resisténcia mecénica, além de excelentes
caracteristicas das juntas soldadas. Todas estas
qualidades alinhadas a um dos menores custos na cadeia
de acos especiais fazem do inox 410D um sucesso ha
substituicao dos agos atualmente empregados.

Resultados industriais apontaram que apds uma unica
safra, pecas de ago carbono apresentaram superficies
desgastadas e potencialmente degradadas pela corrosao.
Com o inox 410D, a superficie apresentou-se praticamente
polida e inerte a corroséo, permanecendo intacta durante a
entressafra, ao contrario do ago carbono que continuava o
processo corrosivo. Analises em laboratério foram também
conduzidas e indicaram uma superficie cerca de 10 vezes
mais lisa para 0 410D em comparagao com o ago carbono
A36. A figura 1 ilustra a superioridade da superficie do inox
410D quando colocado frente ao ago carbono: a parte final
da esteira alimentadora de cana (conhecida como cambota)
produzida em 410D apresentou apenas pequenos
arranhdes superficiais, enquanto que a fabricada em ago
carbono apresentou uma superficie com processo de
corrosao, desgastada e com elementos sdlidos incrustados
que formam um canal abrasivo que potencializa o desgaste
nesta regido, uma vez que as particulas tendem a rolar ou
deslizar preferencialmente por estes canais.
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Fig. 1 - Cambota quando aplicado inox 410D e o ago carbono

Quando aplicado na lateral do esteirdao de cana (figura
2), o inox 410D apresentou uma perda de espessura de
0,5mm (6,35mm para 5,85mm) apds cinco safras, estando
ainda apto para continuar sendo utilizado. Para o ago
carbono foi necessario a troca das chapas apos apenas trés
safras devido a ruptura gerada pela perda total de
espessura. No detalhe exibido na figura 2, observa-se que
ap6s uma safra, o ago carbono apresentou pontos de
corrosao com diametros de 5-10mm, além de abrasivo
interno, o que aumenta o mecanismo de desgaste. Quando
aplicado na mesma situagdo, o 410D apresentou uma
superficie com aspecto polido, sem pontos de corrosao.

Fig. 2 - Lateral do esteirdao de cana quando aplicado ago carbono
e oinox 410D

A co-geragao de energia através da queima do bagago
tornou-se um produto altamente rentavel para as industrias
de acgucar e alcool, pois proporciona usinas auto-
sustentaveis além da possibilidade de venda do excedente
energético. Tais vantagens fazem com que as usinas
queimem bagago para geragdo de energia até mesmo
durante a entressafra. O emprego dos agos inox possibilita
ndo apenas uma diminui¢do nos custos de manutengéo,
mas também uma reducéo do tempo gasto para tal, com
consequente aumento da disponibilidade na entressafra
para geragdo de energia. Outro fator de extrema
importdncia é a redugdo do volume de particulas
magnetizaveis no acucar. A corrosdo associada ao

Artigo técnico

Uma aplicacdo mais recente
e inovadora ¢ o projeto de
Lavador de Gases produzido
em inox 410D

desgaste faz com que o0 ago carbono tenha desprendimento
de particulas durante o arraste da cana e estas particulas
tendem a acompanhar o processo podendo chegar até o
produto final. Como o inox apresenta alta resisténcia a esta
condicdo, o uso deste material acarreta em uma
consideravel redugcao das particulas metalicas,
aumentando a qualidade do agucar.

Uma aplicacéo mais recente e inovadora € o projeto de
Lavador de Gases produzido em inox 410D (figura 3). Este
equipamento é responsavel por impedir que cinzas e gases
produzidos durante a queima do bagago cheguem a
atmosfera, evitando a poluicdo do meio ambiente. O
processo de lavagem tem como base o recolhimento de
efluentes gasosos e particulados provenientes da caldeira,
estes sao forcados em contracorrente de agua através do
Lavador. Como o meio liquido possui mais afinidade com os
poluentes do que com os gases, estes efluentes passam
para o liquido de lavagem. Quando aplicado ago carbono
este equipamento suporta de 3 a 4 safras com intensa
manutenc¢éo, enquanto que o inox 410D pode dobrar a vida
util do sistema, com um baixo indice de manutengao e
consequentemente menos paradas.

Fig. 3 - Lavador de gases produzido em inox 410D

Fonte: Joner Oliveira Alves - joner.alves@aperam.com

(Doutor em Engenharia Metalurgica e de Materiais - Pesquisador da
Aperam South America - Professor do Centro Universitario do Leste
de Minas Gerais — UnilesteMG)




Difusividade térmica

permite avaliar qualidade

de materiais

Estudo

O equipamento, podera ser

utilizado para detectar
adulteracoes em
combustiveis e em estudos
para a caracterizacido de

Um aparelho com dois feixes de laser, desenvolvido no
Instituto de Fisica de Sao Carlos (IFSC) da USP com o
objetivo inicial de estudar propriedades de polimeros
luminescentes, foi aplicado com sucesso para medir a
difusividade térmica de substancias liquidas, podendo
fornecer indicagdes sobre a qualidade das amostras
analisadas. O equipamento, projetado pelo engenheiro
quimico Marcos Gugliotti, podera ser utilizado para
detectar adulteragées em combustiveis e em estudos para
a caracterizagao de novos materiais. Um pedido de patente
do produtoja foiregistrado.

Presenca de dois feixes de laser traz maior flexibilidade e preciséo a analise

Presenca de dois feixes de laser traz maior flexibilidade
e precisdo a analise O engenheiro montou uma
instrumentagdo com base na técnica de lente térmica. “Um
feixe de laser incide sobre a amostra e é absorvido por ela,
gerando calor”, aponta o enegenheiro. A diferenca de
intensidade no feixe gera um gradiente de temperatura.
“Desse modo, o indice de refracéo da regido da amostra
que é iluminada pelo laser também varia, produzindo o
efeito de lente. Dai o termo lente térmica”.

O efeito pode ser obtido com um unico feixe de laser,
porém a pesquisa utilizou dois feixes. “A presenca de um

Laboratdrio de
eletricidade

Laboratorio de Laboratorio
massa dimensional

Confie em quem conquistou a

novos materiais

segundo feixe proporciona maior flexibilidade e precisdo a
analise”, afirma Gugliotti. Para efetuar a medicao, dois
feixes de laser com diferentes comprimentos de onda foram
alinhados colinearmente, incidindo ao mesmo tempo sobre
uma amostra.

O valor da difusividade térmica foi obtido analisando o
sinal do detector com um modelo matematico aperfeicoado
pelo pés-doutorando Renato Cruz e pelo professor Tomaz
Catunda, do Grupo de Espectroscopia de Soélidos do IFSC.

Por ser um parametro especifico, se a difusividade
térmica for medida com precisdo, ela pode servir para
avaliar a qualidade dos materiais.

A analise pode ser feita ndo apenas em liquidos, mas
também em amostras soélidas e gasosas.

O aparelho foi desenvolvido durante um novo Pds-
Doutorado, em Fisica e Ciéncia dos Materiais no IFSC,
com financiamento do Conselho Nacional de
Desenvolvimento Cientifico e Tecnoldgico (CNPQ).

Fonte: Julio Bernardes - Agéncia USP de Noticias
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A importancia da metrologia
para a qualidade de servicos

e produtos

Fique por dentro

Estima-se que cerca de 4 a
6% do PIB nacional dos
paises industrializados sejam
dedicados aos processos de
medicdo.

Em linhas gerais, a metrologia tem como foco principal
prover confiabilidade, credibilidade, universalidade e
qualidade as medidas. Como as medicdes estao presentes,
direta ou indiretamente, em praticamente todos os
processos de tomada de decisdo, a abrangéncia da
metrologia € imensa, envolvendo a industria, o comércio, a
saude, a seguranca, a defesa e o meio ambiente, etc..
Estima-se que cerca de 4 a 6% do PIB nacional dos paises
industrializados sejam dedicados aos processos de
medicao.

Nos ultimos anos, a importancia da metrologia no Brasil
e no mundo cresceu significativamente em razao,
principalmente, da elevada complexidade e sofisticacao
dos modernos processos industriais, intensivos em
tecnologia e comprometidos com a qualidade e a
competitividade, requerendo medic¢des de alto refinamento
e confiabilidade para um grande numero de grandezas.
Além disso, ha uma busca constante por inovagao, como
exigéncia permanente e crescente do setor produtivo de
qualquer pais para competitividade, propiciando o
desenvolvimento de novos e melhores processos e
produtos. Deve ser ressaltado que medicdes confiaveis
podem levar a melhorias incrementais da qualidade, bem
como a novas tecnologias, ambos importantes fatores de
inovagao.

Por outro lado, ha uma crescente consciéncia do
cidadao sobre os seus direitos de consumidor, amparados
por leis, regulamentos e usos e costumes consagrados —
que asseguram o acesso a informagdes mais fidedignas e
transparentes — com intenso foco voltado para a saude,
seguranca e meio ambiente, requerendo medidas
confiaveis em novos e complexos setores, especialmente
no campo da quimica, bem como dos materiais em que a

nanometrologia tem papel transcendente. Soma-se a isso 0
irreversivel estabelecimento da globalizagdo nas relagbes
comerciais e nos sistemas produtivos de todo o mundo,
potencializando a demanda por metrologia, em virtude da
grande necessidade de harmonizacdo nas relagdes de
troca, atualmente muito mais intensas, complexas, e
envolvendo um grande numero de grandezas a serem
medidas com incertezas cada vez menores e com maior
credibilidade, a fim de superar as barreiras técnicas ao
comeércio.

Por fim, ha uma crescente preocupagdo com o0 meio
ambiente, com o aquecimento global, com a produgao de
alimentos, fontes e vetores de produgao de energia, o que
vem gerando demandas de desenvolvimento em novas
areas, como a metrologia quimica, a metrologia de
materiais, a metrologia de telecomunicagdes e a metrologia
no imenso campo da saude. E a metrologia cumprindo o
seu papel de mudar o mundo!

Fonte: Hayrton Rodrigues do Prado Filho
hayrton.prado@epse.com.br
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